
中韩（武汉）石油化工有限公司EO/EG装置产品结构调整节能技术改造项目环境影响评价首次信息公示
一、项目基本情况
1、项目名称：EO/EG装置产品结构调整节能技术改造项目

2、项目概要：
建设单位：中韩（武汉）石油化工有限公司

投资规模：5993万元

建设地点：武汉市化学工业区八吉府大街特1号
建设规模：装置进料量和反应系统不变，在维持装置原设计能力30万吨/年当量环氧乙烷不变的前提下，对乙二醇单元等进行改造，形成工况三：25.5万吨/年环氧乙烷产品+5.7万吨/年一乙二醇产品。
建设内容：乙二醇反应及蒸发部分优化改造、新增乙二醇脱水，多乙二醇生产采用间歇操作相关改造等。

二、现有厂区基本情况
中韩（武汉）石油化工有限公司（简称中韩石化）是中国石化集团和韩国SK公司合资成立的大型炼油化工一体化企业，是我国华中地区最大的炼油化工生产基地。公司成立于2013年10月，2014年1月1日正式运营，2019年通过一体化合资项目完成对武汉石化炼油资产并购，其中中国石化占股65%，SK占股35%。2019年7月1日, 新的一体化合资公司开始并表运营。

中韩石化由炼油厂区和乙烯厂区两个部分组成，总资产约258亿元。公司实行两级扁平化管理，共设14个职能部门、6个业务中心和12个生产运行部，现有在岗职工2871人。乙烯厂区位于武汉市化工区，2013年8月建成投产，占地294.8公顷，是我国第一套具有完全自主知识产权的大型乙烯，目前具备110万吨/年乙烯生产能力。
现有厂区主要环保措施见下表所示：
表1  现有厂区主要环保措施一览表
	序号
	类型
	设施内容

	1
	废气
	EO/EG 废气焚烧系统：包括废气焚烧炉、余热锅炉、烟囱、自控系统等。废气处理量：2660kg/h；焚烧温度为900-1050℃，燃烧效率99.9%。烟气在炉内停留时间：≥2s。排气筒高度：35m。焚烧物料种类：C2H4、CH4、C2H6、O2、0.46mol%乙醛、N2、空气、惰性气体；

CFB锅炉除尘脱硫：2012 年12 月，建成石灰石炉内脱硫系统、布袋除尘器、除灰渣系统3 套；2015 年6 月脱硫脱硝改造后为“SNCR（还原剂为尿素）+臭氧氧化”脱硝装置、静电布袋除尘器（电袋一体化除尘装置）、石灰石—石膏湿法脱硫装置、除灰渣系统3套；

油气回收设施：在铁路装卸设施和公路装卸设施内各设置一套，设计规模为800Nm3/h（铁路装卸）和300Nm3/h（公路装卸）；回收工艺为活性炭吸附冷凝；VOCs 设计回收效率≥97%。
裂解炉烟气：燃料气全部经过脱硫处理，并采用低氮燃烧技术。
聚烯烃二部装置工艺废气：聚烯烃二部装置包括聚丙烯装置（3#PP）及高密度聚乙烯装置（2#HDPE）。其中2#HDPE 装置主要废气为添加剂系统废气、挤压熔融造粒系统进料与出料口排气、产品输送系统排气；3#PP 装置废气为挤压造粒系统尾气风扇排气、掺混料仓排气、陶析器粉料气体输送料仓气、颗粒干燥器尾气。上述废气经管道收集后先进入气液分离器除水后，再进入袋式除尘器除尘，最终进入RTO 炉焚烧处理，尾气通过DA075 排气筒排放，排放口高度15m。
产品罐区及公路装卸站VOCs治理设施：轻、重裂解燃料油储罐排气与公路装卸站的轻、重裂解燃料油装车排气经水洗预处理，公路装车苯、MTBE、苯乙烯、C9、甲苯、二甲苯、双环戊二烯、轻裂解燃料油及醇类等装车废气收集后进入低温C9单元预处理，水洗塔排放尾气、低温吸收塔尾气与C9、MTBE、苯、甲苯、二甲苯等液体产品储罐排气混合进入脱硫及总烃浓度均化罐吸附/解吸在由催化氧化装置进行处理，处理后的废气通过15m高（DA078）排气筒排放。
原料罐区VOCs治理：对石脑油储罐罐顶进行改造，采用“不锈钢全接液高效浮盘+二次密封”结构，以减小储罐VOCs 废气排放，厂区还对原料及中间罐区常压储罐废气进行集中收集，通过碱洗系统预处理后引至CFB 锅炉作为补燃空气。
污水处理场恶臭治理：厂区综合污水处理系统以及废碱氧化处理系统中恶臭均采用生物滴滤设施处理系统处理。

	2
	废水
	脱硫废水处理系统：热电联产装置区产生的脱硫废水主要污染物包括重金属，配套建设脱硫废水处理装置，设计能力为10t/h，采用工艺为“pH 调节+有机硫中和+絮凝混凝沉淀”，处理后排至废碱氧化装置生化处理单元进一步处理。
废碱氧化装置：废碱氧化装置涉及规模为300m3/h，装置由前后三部分串联组成，前部分为废碱液脱硫预处理单元（废碱液脱硫处理），中间为生化处理单元（生化接触氧化处理+BAF 处理），后部分为深度处理单元（沉淀池+臭氧氧化）。
综合污水处理场处理系统：污水处理场设计规模500t/h，处理工艺采用“预处理+好氧生化处理+MBR”。污水处理场主要由以下几个单元组成：预处理单元主要包括均质与调节、除油与中和、预处理单元加药等设施组成；生化处理单元包括纯氧曝气系统、MBR 生化处理系统等处理设施；污泥处理单元包括污泥的浓缩、脱水设施；臭气治理单元由生物反应塔、风机和排气筒组成。

	3
	噪声
	厂区合理设计和布局，防止噪声叠加和干扰。生产车间泵体、风机、反应器等高噪声设备均选用节能低噪声产品并采取消声、减振、隔振措施。

	4
	固废
	危险废物：厂区各类危险废物均分类收集、贮存厂区危险废物暂存间共三间，每间约为242m2，合计面积为726m2。按《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）设计。

一般工业固废：厂区一般固废主要为脱硫石膏、煤渣、粉煤灰等，其中脱硫石膏暂存在一座
940.8m3的脱硫石膏库房，煤渣暂存在两座1000m3的渣库，粉煤灰暂存在三座容积为1100m3的灰库中。

	5
	风险防范设施
	火炬及火炬气回收设施：2 座高压：烯烃火炬1620t/h，聚烯烃火炬670t/h；1 座低压：58t/h；回收能力2×900Nm3/h。

应急事故池：事故水池一个，容积为50000m3；污水处理厂事故罐10000m3。


二、建设项目单位及联系方式
1、建设单位：中韩（武汉）石油化工有限公司
2、通讯地址：武汉市化学工业区八吉府大街特1号
3、联 系 人：张工
4联系方式：027-86630140

5、电子邮箱：zhanglei.zhsh@sinopec.com
三、环境影响报告书编制单位名称
1、承担项目环评机构名称：湖北君邦环境技术有限责任公司
2、通讯地址：武汉市硚口区古田二路海尔国际广场8号楼15F
四、公众意见表的网络连接
公众意见表的网络链接：http://www.mee.gov.cn/xxgk2018/xxgk/xxgk01/201810/t20181024_665329.html
五、提交公众意见表的方式和途径

公众可通过电子邮件的形式在规定时间内将填写的公众意见表提交建设单位，反映与建设项目环境影响有关的意见和建议

六、提交公众意见时段

在环境影响报告书征求意见稿编制过程中，公众均可向建设单位提出与环境影响评价相关的意见。
